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(S) Vorrichtung zum Positionieren von Wellrohrschlauchen 

@ Bei einer Vorrichtung zum Positionieren von Wellrohr- 
schlauchen, mit mindestens einem Vorschubrad fur einen 
Wellrphrschlauch, einer mit einem Sensor zusammenwlr- 
kenden Positionrereinrichtung fur den Welirohrschlauch 
und einer Schneideeinrichtung wird ein prazises Positio- 
nieren und Fixieren desWellrohrschlauches innerhalb der 
Vorrichtung auf einfache Weise dadurch erreicht, dass 
das mindestens eine Vorschubrad einer auf den Wellen- 
abstand des Wellrohrschlauches angepafSte AufSenzah- 
nung aufweist, die in die Wellentaler der Wellen des Wei- 
lenschlauches eingreift, und zusammen mit einer mit 
dem Vorschubrad gekoppelten Indikatoreinrichtung als 
Positioniereinrichtung wirkt. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Positionieren 
von Wellrohrschlauchen, rnit. mindestens einem Vorschub- 
rad fur einen Wellrohrschlauch, einer mit einem Sensor zu- 
sammenwirkenden Positioniereinrichtung fiir den Wellrohr- 
schlauch, und einer Schneideeinrichtung. 

Vorrichtunjgen der eingangs genannten Art werden im 
Stand der Technik dazu benutzt,, um Schlauche allgemeiner 
Art auf vorherbestimmte Langen zuzuschneiden. Eine aus 
niindestens einem Vorschubrad gebildete Vorschubeinrich- 
tung ist dabei so ausgelegt, um Schlauche mit sowohl glatter 
als auch wellenforrnig ausgebildeter AuBenhaut so zu posi- 
tionieren, dass der Schlauch mittels der Schneideeinrichtung 
in Teilstiicke mit vorgegebener Lange schneidbar ist. Es hat 
sich dabei jedoch gezeigt, dass ein genaues Positionieren ei- 
nes Schlauches, das durch Zusammenwirken eines meist op- 
tischen Sensors, der eine relative Position eines Schlauchen- 
des zur Schneideeinrichtung sensiert, mit der Positionierein- 
richtung, die den Schlauch innerhalb der Vorrichtung mittels 
der aus mindestens einem Vorschubrad gebildeten Vor- 
schubeinrichtung zum Zweck des Schneidens des Schlau- 
ches lateral verschiebt und anschlieBend fixiert, erreicht 
wird, fiir viele Anwendungen zu ungenau ist. Dieser Nach- 
teil der herkommlichen Vorrichtungen ist unter Beibehal- 
tung des herkommlichen Positioniervorganges nur mit ei- 
nem erheblichen Kostenaufwand iiber numerische Steue- 
rungen erreichbar. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Positioniervorrichtung 
speziell fur WelLrohrschlauche zu schafifen, mit der ein ge- 
naues Positionieren eines Welbrohrschlauches zum Zweck 
des Schneidens des Wellrohrschlauches auf vorgebbare 
Langen auf einfache Weise effizient erreicht wird. 

Fur eine Vorrichtung der eingangs genannten Art wird 
diese Aufgabe dadurch gelost, dass zum Durchfuhren eines 
Schneidvorgangs ein Stutzdom vorgesehen, der aus zwei 
zueinander beabstandeten Teildomen und gebildet ist, die 
iiber einen Steg miteinander verbunden sind derart, dass 
zwischen den Teildomen eine Aussparung gebildet ist, in 
die die Schneideinrichtung zum Durchfuhren eines Schneid- 
vorgangs des Wellrohrschlauches eingreift. 

Bevorzugte Ausfiihrungsformen der Erfindung sind Ge- 
genstand der Unteranspruche. 

Bei der Positioniervorrichtung wird durch die Merkmals- 
kombination, dass zum Durchfuhren eines Schneidvorgangs 
ein Stiitzdom vorgesehen, der aus zwei zueinander beab- 
standeten Teildomen gebildet ist, die iiber einen Steg mit- 
einander verbunden sind derart, dass zwischen den Teildor- 
nen eine Aussparung gebildet iBt, in die die Schneideinrich- 
tung zum Durchfuhren eines Schneidvorgangs des Well- 
rohrschlauches eingreift, erreicht, dass eine Vorrichtung ge- 
schaffen ist, bei der sichergestellt ist , dass ein Zusammenfal- 
len eines Wellrohrschlauches bei einem Schneiden mittels 
der vSchneideeinrichtung verhindert und damit seine natiirti- 
che Formgcbung auch wiihrend eines Schneidevorgangs 
millels der Schneideeinrichtung sichergest.eUt ist um einen 
gleichformigen Schnitt des Wellrohrschlauches zu gewiihr- 
leisten. 

GeniaB einer bevorzugten y\usfuhrungsfbrm der Positio- 
niervorrichtung ist vorgesehen, dass mindestens ein Vor- 
schubrad eine auf den Wellenabstand des Wellrohrschlau- 
ches angepaBte AuBenzahnung aufweist, die in die Wellen- 
taler der We lien des Wellrohrschlauches eingreift, und zu- 
sammen niit einer mit dem mindestens einen Vorschubrad 
gekoppelten Indikatoreinricht.ung als Positioniereinrichtung 
wirki. Dadurch wird erreicht, dass ein vorgebbares Positio- 
nieren und anschheBendes Fixieren eines Wellrohrschlau- 
ches in der Vorrichtung mittels des mindestens einen Vor- 



schubrades direkt an einer relativen Drehposition des min- 
destens einen Vorschubrades ablesbar bzw. sensierbar ist. 
Das mindestens eine Vorschubrad weist zu diesem Zweck 
vorzugsweise eine Markiemng oder Indikatoreinrichtung 
5 auf, die bezuglich des Sensors so angeordnet ist, dass sie in 
jeder Rotationslage des Vorschubrades durch den Sensor 
sensierbar ist. Dadurch wird erreicht, dass der Sensor iiber 
die mit der Rotationsposition des Vorschubrades gekoppel- 
ten relativen Posidon der Markierung bzw. Indikatoreinrich- 
10 tung in die Lage versetzt ist, Signale zu erzeugen, iiber die 
eine relative Position des Wellrohrschlauches in der Vorrich- 
tung bestimmbar ist. 

Die Sensibihtat der Sensoreinrichtung ist dabei insbeson- 
dere dadurch auf einfache Weise steigerbar, dass die Mar- 
is kierung bzw. Indikatoreinrichtung im Bereich der Peripherie 
des mindestens einen Vorschubrades angeordnet ist und das 
Vorschubrad mit einem mogfichst groBen Durchmesser ver- 
sehen ist. 

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der 

20 Vorrichtung sind zwei Vorschubrader vorgesehen, zwischen 
denen der Wellrohrschlauch gefiihrt ist. Dadurch wird er- 
reicht, dass der lateral zu transporderende Wellrohrschlauch 
von zwei aus entgegengesetzten Richtungen in ihn eingrei- 
fenden, sich gegeniiberstehenden Vorschubradem bewegbar 

25 ist, wodurch ein symmetrisches Einwirken von Reibungs- 
kraften gewahrleistet ist und somit eine besonders gleichfor- 
mige Bewegbarkeit des Wellrohrschlauches erreicht ist, 

GemaB einer wichtigen Ausfiihmngsform der Vorrich- 
tung ist im Bereich des mindestens einen Vorschubrades 

30 eine Ftihrung des Wellrohrschlauches vorgesehen. Die Fiih- 
mng kann dabei in verschiedenen Ausfiihrungsformen vor- 
gesehen sein, wobei allein ihre Wirkung wichtig ist, einen 
Wellrohrschlauch exakt in Transportrichtung des minde-. 
stens einen Vorschubrades zu orientieren und ein Durchhan- 

35 gen bzw. ein Abbiegen aus dieser Richtung zu verhindem. 
Die Ftihrung kann dabei aus einer Mehrzalil von RoUen oder 
Stegen gebildet sein, oder sie kann in Form eines Knick- 
spannrohrabschnittes gebildet sein. In jedem Fall weist sie 
Aussparungen auf, in denen das mindestens eine Vorschub- 

40 rad, vorzugsweise zwei Vorschubrader, in einen Wellrohr- 
schlauch eingreifen und mindestens eine weitere Ausspa- 
rung, durch die ein Zugang einer Schneideeinrichtung zum 
Wellrohrschlauch gewahrleistet ist. 

Die Fiihrung ist dabei vorzugsweise als Hohlzylinder aus- 

45 gefiihrt, dessen Innendurchmesser zur schliissigen, reprodu- 
zierbaren Fiihrung eines Wellrohrschlauches ausgelegt ist. 
Dadurch wird eine besonders genaue Fiihrung eines Well- 
rohrschlauches erreicht. 

GemaB einer anderen wichtigen Ausfiihrungsform der 

50 Vorrichtung ist ein in ein Ende eines Wellrohrschlauches 
einschiebbarer Stiitzdom vorgesehen, dessen AuBendurch- 
messer so ben lessen ist, dass er im Inneren des Wellrohr- 
schlauches schlussig reproduzierbar ist. Der Stiitzdom dient 
dabei dem Zweck, ein Zus am men fallen eines Wellrohr- 

55 schlauches bei einem Schneiden mittels der Schneideein- 
richtung zu verhindern und damit seine natiirliche Fomige- 
bung auch wiihrcnd eines Schneidevorgangs mittels der 
Schneideeinrichtung sicherzust.ellen. Der Stiitzdom ist dabei 
vorzugsweise aus zwei zueinander beabstandeten Teildor- 

60 nen gebildet, die iiber mindestens einen Steg miteinander 
verbunden sind. Dadurch wird auf einfache Weise ein Stiitz- 
dom geschalTen, der eine Aussparung aufweist, in die die 
Schneideeinrichtung bei einem Schneidevorgang eines 
Wellrohrschlauches einfuhrbar ist, um einen gleichfonnigen 

65 Schnitt des Wellrohrschlauches sicherzustellen. 

Die Positioniervorrichtung wird im folgenden anhand ei- 
ner bevorzugten Ausftihrungsform erlautert, die in den Fi-r 
guren der Zeichnung dargestellt ist, Darin zeigen: 
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Fig, 1 eine schematische Ansicht einer bevorzugten Aus- 
fuhrungsfonn der Vorrichtung in einer Ansicht von oben; 

Fig. 2 die in Fig. 1 dargestellte Ausftihrungsform der Vor- 
richtung in einer Querschnittsansicht; 

Fig. 3 die in den Fig. 1 und 2 dargestellte Ausfuhrungs- 5 
form der Vorrichtung in einer Langsschnittansicht; 

Fig. 3a eine weitere Ausfuhrungsfomi der Vorrichtung in 
einer Langsschnittansicht entsprechend Fig- 3; 

Fig. 4 eine Querschnittsansicht eines in der Vorrichtung 
geraaB den Fig. 1 bis 3 transportierren Welijohrschiauches lO 
einschlieBlich Fuhrungsrohr und Fuhrungsdom. 

Bei der in den Fig. 1 bis 3 dargestellten Ausfuhrungsform 
der Positionierungs- und Schneidevorrichlung ist ein Well- 
rohrschlauch 7 in einer Wellrohrfuhrung 4 reziprozierbar 
schliissig gelagert, wobei ein oberes Vorschubrad 2, das eine 15 
auf den Wellenabstand des Wellrohrschlauches angepaBte 
AuBenzahnung 13 aufweist und iiber eine Achse 2' getrieben 
ist, und ein unteres Vorschubrad 3, das ebenfalls mit einer 
auf den Wellenabstand des Wellrohrschlauches 7 angepaB- 
ten AuBenzahnung 13 versehen ist und uber eine Achse 3' 20 
getrieben ist durch Aussparungen 11 und 11' in der Well- 
rohrfiihrung 4 derart gefiihrt sind, dass die AuBenzahnungen 
13 der Vorschubrader 2 und 3 in. die WeLlentaler der Wellen 
des Wellrohrschlauches 7 eingreifen. Iiii Bereich der Peri- 
pherie des oberen Vorschubrades 2 ist eine Markierung bzw. 25 
Indikatoreinrichtung 14 vorgesehen, die mit dem Vorschub- 
rad 2 fest verbunden ist, und zusaminen mit einern Sensor 1 
als Positioniereinrichtung fiir den Wellrohrschlauch 7 wirkt, 
in dem die relative Position eines Teilbereiches des Well- 
rohrschlauches 7 zu einer Aussparung 12 in der Wellrohr- 30 
fuhrung 4, in die eine reziprozierbar ge lager te Schneidein- 
richtung 11 zum Durchfiihren eines Schneidvorgangs des 
Wellrohrschlauches 7 einfiihrbar ist, vorgebbar und fixierbar 
ist. 

Wie aus den Fig. 3 und 4 ersichtlich, ist zum Durchfiihren 35 

eines Schneidvorgangs mittels der Schneideinrichtung 6 in- 
nerhalb des Wellrohrschlauches 7 ein Stutzdom 5 vorgese- 
hen, der aus zwei zueinander beabstandeten Teildornen 5' 
und 5" gebildet ist, die iiber einen Steg 8 miteinander ver- 
bunden sind, derart, dass zwischen den Teildornen 5' und 5" 40 
eine Aussparung gebildet ist, in die die Schneideinrichtung 
6 zum Durchfuhren eines Schneidvorgangs des Welkohr- 
schlauches 7 eingreifl. 

In Fig. 3 ist eine Ausfuhrungsform der Positionierungs- 
und Schneidevorrichtung dargesr.ellr, bei der anstelle eines 45 
Wellrohrschlauches 7 ein Schlauch 7 mit glatter Oberflache 
trans portierbar ist. Entsprechend sind die Vorschubrader 2 
und 3 mit spitzen Enden versehen, die zu einem Teil in das 
elastische Oberflachenmaterial des Schlauches eingreifen, 
urn den Schlauch 7 zu transportieren und zu arretieren. 50 



Wellenabstand des Wellrohrschlauches angepaBte Au- 
Benzahnung aufweist, die in die Wellentaler der Wellen 
des Wellrohrschlauches eingreift, und zusammen mit 

einer mit dem mindestens einen Vorschubrad gekop- 
pelten Indikatoreinrichtung als Positioniereinrichtung 
wirkt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Indikatoreinrichtung und der Sensor 
so positioniert sind, dass die Indikatoreinrichtung von 
dem Sensor sensierbar ist. 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zwei Vorschub- 
rader vorgesehen sind, zwischen denen der Wellrohr- 
schlauch gefiihrt ist. 

5. Vorrichtung nach. einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass im Bereich des 
mindestens einen Vorschubrades eine Fuhrung fiir den 
Wellrohrschlauch vorgesehen ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Fuhrung im wesentlichen als Hohl- 
zylinder ausgefuhrt ist, dessen Innendurchmesser zur 
schliissigen reziprozierbaren Fuhrung des Wellrohr- 
schlauches ausgelegt ist. 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein in ein Ende 
des Wellrohrschlauches einschiebbarer Stutzdom vor- 
gesehen ist, dessen AuBendurchmesser so bemessen 
ist, dass er im Inneren des Wellrohrschlauches schliis- 
sig reproduzierbar ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Stutzdom aus zwei zueinander beab- 
standeten Teildornen gebildet ist, die iiber einen Steg 
miteinander verbunden sind. 



Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspruche 



1. Vorrichtung zum Posilionieren von Wel.Lrohrschlau- 
chen, mit mindestens einem Vorschubrad I'ur einen 55 
Wellrohrschlauch, einer mit einem Sensor zusanimcn- 
wirkenden Positioniereinrichtung IVir den Wellrohr- 
schlauch, und einer Schneideeinrichtung, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass zum Durchliihren eines Schneid- 
vorgangs ein Stutzdom 5 vorgesehen ist, der aus zwei 60 
zueinander beabstandelen Teildornen 5' und 5" gebildet 
isi, die uber einen Steg S miteinander verbunden sind, 
derart, dass zwischen den Teildornen. 5' und 5" eine 
Aussparung gebildet ist, in die die Schneideinrichtung 

6 zum Durchfuhren eines Schneidvorgangs des Well- 65 
rohrschlauches 7 eingreift. 

2. Vorrichtung nach Anspruch \, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass mindestens ein Vorschubrad eine auf den 
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